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Features of cube

technology

For all paramatars

* Low mainienance

+ Extremely accurate &
reliable

- Calibration data
stored within cube

- Hot swap cube design

- Long servica life

* Low water
consumplion

Specifically for

chiorine cube

+ Mo raagents

- Fast reaction time
leven after the ab-
sence of chiorine)

= Active pH
compensation

= Low. datection limit

Sample Line 2 (Post-GA

Veolia Water Technologies Ireland

Excelencia en la
deteccion de cloro

con el sistema de analisis de agua en linea de Burkert

We make ideas flow.
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BUENAS PRACTICAS

Excelencia en la
deteccion de cloro

Veolia Water Technologies Ireland, un proveedor consolidado

de soluciones y servicios de tratamiento de aguas para el ambito
municipal, industrial, cientifico y médico, ha inaugurado reciente-
mente su Life Science Centre of Excellence cerca de Dublin, Irlanda.
Esta nueva instalacion, que ha sido concebida para la formacion
interna de ingenieros y de clientes, esta totalmente equipada
con la ultima tecnologia punta para la purificacion y destilacion
de agua, incluido un sistema de analisis de agua de Biirkert.

La nueva instalacidn soporta procesos de trata-
miento de agua para los sectores farmacéutico,
alimentario y de bebidas con equipamientos

de proceso para la filtracion y la purificacion.

La planta toma agua corriente normal de la

red de suministro y produce agua purificada,
WFI y vapor puro apropiado para aplicaciones
farmacéuticas.

Deteccidn de cloro

Uno de los procesos mas importantes es la
filtracién con carbon activado granular (GAC),
que permite superar varios de los principales
retos del tratamiento de aguas. También elimina
el cloro, un desinfectante utilizado en las redes
de suministro que puede dafiar las membranas
utilizadas en los filtros de 6smosis inversa (RO).
Después de la inauguracion en junio de 2024,
Birkert visitd las nuevas instalaciones y constaté
que varios de sus productos ya se estaban

utilizando para el control de los procesos de
purificacion. En las conversaciones entre ambas
empresas se comprobo que la planta utiliza
equipos de ésmosis inversa para eliminar los
contaminantes restantes; lo Unico que faltaba era
un sistema de deteccién de cloro. Veolia Water
Technologies Ireland fue consciente de esta
omisidn, pero explicé que algunos clientes habian
tenido problemas con sistemas que utilizaban
reactivos y consideraban que eran poco fiables

y necesitaban mucho mantenimiento.

Kieran Lyons, Director de Proyectos de Veolia
Water Technologies Ireland, explica: «Burkert

se ofrecid a proporcionar un sistema de analisis
de agua en linea tipo 8906 equipado con cubos
de sensor para cloro, ORP, pH y temperatura que
se pudiera evaluar como alternativa. El sistema
permite la deteccion rapida de una penetracion
de cloro y avisos en tiempo real en caso de
detectar problemas».



03

«Burkert ofrecio el suministro de
un sistema de analisis de agua
en linea Tipo 8906, equipado con
cubos de sensor para cloro, ORP,
pH y temperatura, para su
evaluacion como alternativa.

El sistema permite la deteccion
rapida de una penetracion de
cloro y avisos en tiempo real

en caso de detectar problemas».

Kieran Lyons, Director de Proyectos de Veolia Water Technologies Ireland

La instalacidn del compacto sistema de andlisis de agua en linea fue un proceso sencillo.
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‘Sample Line 1 (Pre-GAC) = — Chlorine, p _
Sample Line 2 (Post-GAC) - "Zero" Chlorine, pH, CQnductivity. ORP
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Features of cube
technology

For all parameters

- Low maintenance

« Extremely accurate &
reliable

= Calibration data
stored within cube

- Hot swap cube design

- Long service life

- Low water
consumption

Specifically for

chlorine cube

« No reagents

- Fast reaction time
(even after the ab-
sence of chiorine)

= Aclive pH
compensation

- Low detection limit
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;Lo sabias?

El sistema no solo fue creado para ofrecer
un mero analisis funcional, sino también
para ayudar a los visitantes de la planta a
comprender su funcionamiento y las ven-
tajas que ofrece.

Los datos se pueden revisar en linea. Si aparece

alguna anomalia, se envia un correo electronico
directamente al operador. Actualmente,

el sistema de analisis de agua en linea se
utiliza unicamente como sistema de moni-
torizacion, pero en el futuro activara una
alarma visual in situ si se detecta la presencia
de cloro después de los filtros de GAC.

Simplicidad efectiva:
Sistema de analisis de agua en linea
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Simplicidad efectiva

El sistema no solo fue creado para ofrecer un mero analisis
funcional, sino también para ayudar a los visitantes de la
planta a comprender su funcionamiento y las ventajas que
ofrece. Las dimensiones compactas del tipo 8906 facilitan
su instalacion, y la pantalla tactil de 7 pulgadas ofrece los
datos actuales de forma inmediata.

Al mismo tiempo, los datos se pueden revisar en linea y
grabar por medio del registrador de datos, lo que demostrd
que el proceso de filtracion GAC estaba eliminando con
éxito todo el cloro. Si aparece alguna anomalia, se envia un
correo electrénico directamente al operador. Actualmente,
el sistema de andlisis de agua en linea se utiliza Unicamente
como sistema de monitorizacion, pero en el futuro activara
una alarma visual in situ si se detecta la presencia de cloro
después de los filtros de GAC. Esta funcionalidad se podria
llevar al siguiente nivel, afiadiendo una valvula desviadora
para impedir la entrada de agua contaminada en el sistema
de ésmosis inversa hasta la solucién del problema.

Equipo conjunto del proyecto
El equipo conjunto del proyecto ha instalado
con éxito el sistema de deteccion de cloro para
Equipo conjunto del proyecto proteger las membranas de ésmosis inversa

y garantizar que solo se utilice agua purificada
para el proceso de generacion de vapor.
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Mejora de las tasas de deteccion

El sistema de andlisis de agua en linea ofrece

multiples ventajas a los operadores que requieren una
monitorizacién eficaz y fiable del agua; en particular,

la posibilidad de medir los niveles de cloro sin necesidad
de usar reactivos. Ademas, la frecuencia de muestreo es
mucho mayor que en los sistemas convencionales, lo que
permite detectar y sefializar incluso anomalias de corta
duracién. De hecho, algunos operadores pueden reducir
la frecuencia de muestreo para la deteccién de cloro
mediante reactivos para reducir costos, pero esto puede
tener la consecuencia de que se pasen por alto eventos
significativos.

Las capacidades en linea del Tipo 8906 también permiten
al operador diagnosticar problemas de forma remota.

Equipo conjunto del proyecto
Biirkert impartio una formacion in situ al equipo
de Veolia Water Technologies Ireland.

La revision de todos los datos de sensores, incluyendo

los sensores de caudal, permite verificar el problema 'y,

si es necesario, enviar un técnico al lugar para solucionarlo.
Si se requiere modificar los pardmetros de analisis o actualizar
el software, las operaciones en cuestién se pueden realizar
de manera remota.

Como resultado de esta colaboracion, Veolia Water Tech-
nologies Ireland dispone ahora de un sistema de deteccidn
de cloro fiable que puede proteger las membranas de RO
y asegurar que se utiliza Unicamente agua purificada para
el proceso de generacién de vapor.

Ademas, los clientes de Biirkert pueden visitar el Veolia
Life Science Centre of Excellence para ver toda la gama
de equipos que intervienen en la purificacién de agua.
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