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/ Analisis de aguas rapido y economico / Nadie conoce mejor
que usted la calidad de su agua de proceso: el agua ultrapura
empleada en la industria farmacéutica requiere un tratamiento
diferente al del agua que se utiliza en la produccion de bebidas y
productos alimentarios. Biirkert puede ayudarle a tener
continuamente bajo su control un agua con este grado de
calidad de forma rapida y documentada. Asi, podra reaccionar
rapidamente ante cualquier desviacidn, evitando errores en el
proceso o lotes defectuosos, y acreditar que la calidad de su
agua esta constantemente bajo control.

Agua de manantiales, fuentes o superficial: incluso el agua de
origen natural se diferencia claramente en cuanto a su calidad.
En el tratamiento de sus aguas debe vigilar constantemente
que el agua cumpla con las exigencias de calidad especificas
de sus productos y con las respectivas normas vigentes, tanto
en sus plantas de produccién como en sus ambitos de
mercado. Ademas, tiene que ser capaz de documentar la
calidad del agua en todo momento.
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¢Quiere tener un agua con una calidad permanente de la forma
mas econdémica posible, siempre bajo control? Descubra en
las siguientes paginas coémo un transmisor multicanal y un

controlador multifuncién de Biirkert le pueden ayudar a
lograrlo.
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/ Una alta calidad del agua requiere un control intensivo / Solo
una monitorizacion permanente del la calidad del agua garantiza
una gran seguridad en el proceso y una excelente calidad de los
productos finales. En las plantas de tratamiento de agua
tradicionales es una tarea realizable, si bien resulta enormemen-
te costosa tanto en términos de personal como de tiempo.
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Agua con

calidad de agua
potable

Sensor de
conductividad
con pantalla

Agua ultrapura o
agua para
inyecciones

Tratamiento del agua

en diferentes etapas, como
desinfecciéon con radiacién UV y
ozono, intercambiadores idnicos,
osmosis inversa, filtros, etc.

Sensores no interconectados con pantallas

Los sensores estan instalados en diferentes estaciones de
la planta, y deben consultarse de forma individual,
transfiriendo sus valores a un sistema. Se emplean para ello
sensores con pantalla que resultan muy caros.



Control de la calidad del agua prolongado

Si llamase la atencién la baja calidad del agua durante el control
de calidad del producto, sera debido a la presencia de algun
desperfecto importante. Probablemente resulte imposible vender
todos los lotes de productos, y su eliminacién sera costosa.

Salida de mercancias

Salida de mercancias

Punto de _

muestreoen -
cada una de las
areas de
produccion

No hay valores de comparacion automaticos

No hay funciones automaticas de comparacioén entre los
sensores cuyos valores podrian colaborar a detectar
averias en el funcionamiento de forma prematura, ni
documentacion permanente acerca de la calidad del agua.
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/ Multitalento / El multiCELL modelo 8619 procesa los valores
relacionados con la calidad del agua de forma clara y le ayuda a la
hora de documentar la informacion. Funciona de forma totalmente
fiable tanto como transmisor de caudal o analisis como
controlador PID. El multiCELL modelo 8619 puede integrar hasta
seis modulos de ampliacion. Los datos recopilados se transfieren
mediante salidas de senal normalizada o Ethernet Industrial hasta
una herramienta de monitorizacion centralizada. Gracias al
concepto de software y hardware modular, es facil de adaptar a las
necesidades de practicamente cualquier aplicacion.

Transmisor/controlador
multiCELL modelo 8619
Montaje en pared

Transmisor/controlador
multiCELL modelo 8619
Montaje en panel

Segun la forma en la que desee instalar su multiCELL modelo
8619, existen dos variantes de dicho equipo: para montaje en
pared y para montaje en panel. Respecto a su funcionamiento,
ambas versiones son idénticas. El controlador multifunciéon
incluye una robusta pantalla monocromatica de gran tamano que
se lee perfectamente, y que ademas se puede manejar con
guantes. También se puede utilizar en ambientes agresivos y
funciona dentro de un amplio intervalo de temperaturas.



Mantenimiento preventivo %

Gracias a que se recopilan de forma centralizada los
valores de calidad del agua y las funciones
matematicas del transmisor, podréa detectar de forma
prematura averias en el funcionamiento, planificando
mejor sus tareas de mantenimiento y mejorando
notablemente la seguridad de su proceso.

Documentacion fiable @

Usted hace todo lo necesario para lograr un agua de
gran calidad y un proceso seguro. Es algo
comprensible. Por eso, el multiCELL modelo 8619 le
ayudara a obtener de forma permanente la
documentacion relativa a los datos calculados para
poder realizar un seguimiento posterior.

Una pantalla para todos los sensores @%

Puesto que en el transmisor multicanal se recopilany
representan datos procedentes de diferentes
sensores, podrd instalar unos sensores econémicos
sin necesidad de que incluyan una pantalla. Asi
ahorrara dinero a la hora de adquirirlos y tiempo a la
hora de consultar los valores.

Facil de integrar D]
El hardware y el software del transmisor estan
integrados de forma modular, y ofrecen la

posibilidad de conectarse directamente a casi
cualquier sensor, por ejemplo de caudal, analisis,
presion, temperatura y nivel de llenado.

Abierto a la Industria 4.0
La supervisiéon continua y digital de los valores @

de proceso y los valores medidos mas importantes
o del estado del equipo haran que le resulte mas
sencillo realizar un diagndstico del proceso. De esta
forma estara listo para la Industria 4.0.

Representacion de los valores mas importantes
seguln sus necesidades

Por eso, la pantalla gréafica, de gran tamano y ®
visualizacidon clara, se puede configurar &
individualmente, con vistas predefinidas por el
usuario. Los cédigos de colores de las luces
adicionales LED integradas se adecuan a la norma
NAMUR.

Menor complejidad de las instalaciones
Gracias a su concepto unitario de funcionamiento
y servicio, ahorrara en costes de instalacion y

©

minimizara el tiempo de instalacion y
mantenimiento de forma drastica.
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/ Pureza bajo control / El multiCELL modelo 8619 recoge los datos
de hasta seis sensores. Asi, podra tener control permanente, por
ejemplo, sobre la temperatura del agua, el pH, la conductividad, el
potencial redox y el contenido en cloro. En caso necesario, el
transmisor multicanal también asumira diferentes funciones de
dosificacion y regulacion. Asi se garantiza la seguridad de
proceso necesaria para su planta de tratamiento de agua y,con
ello, una calidad impecable en sus productos.

Evaluacion inteligente de los datos: funciones matematicas
Un punto mas a favor del multiCELL modelo 8619 radica en
sus funciones matematicas, como la funcién de sustraccion:
con ella podra comparar valores procedentes de diferentes
sensores del controlador multifunciéon de forma rapida,
sencilla y clara. Asi detectara en tiempo real si algo no
funciona de forma correcta en el tratamiento de su agua.

Si, por ejemplo, existen diferencias de presion no habituales
entre la entrada y la salida, podria deberse a la presencia de
fugas o de una resistencia en el circuito del agua. Si la calidad
del agua empeora entre dos sensores, serd indicador de que,
por ejemplo, hay un intercambiador iénico o un filtro que no
funciona correctamente.

Sensor de
conductividad ..............................................................
modelo 8221

Transmisor de presion
modelo 8325



8098 sin pantalla

Caudalimetro model
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/ Control de procesos en tiempo real / Las plantas de tratamiento
de agua del futuro estaran interconectadas entre si, y cada

vez intercambiaran mas datos. El multiCELL modelo 8619 le
acompanara a lo largo del camino del mundo digital y la Industria
4.0. Es compatible con los protocolos PROFINET, EtherNet/IP y
Modbus TCP, y transfiere los datos medidos a un controlador Iégico
programable (PLC). Asi, todas las variables de proceso, valores

de salida y datos de diagndstico relevantes sera transferidos al
PLC para lograr una automatizacion de la planta y un control del
proceso en tiempo real. Una ventaja mas: se ahorrara un exceso de
cableado innecesario. '

Nivel de mando

Ethernet
(PROFINET, EtherNet/

IP, Modbus TCP) ‘
ﬁ ...... o O e

Salida Ethernet industrial: Modbus
TCP, Ethernet/IP, Profinet

. PID, dosificacién, PROP,
“#:- ON/OFF, A+B, A-B, AxB, ..~
A/B

Transmisor/
controlador multiCELL s |
enales
8619 analdgicas,
digitales

| & " Senales
analdgicas,
digitales

Nivel de dispositivo
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Un controlador multifuncion que merece la pena: con el multiCELL modelo 8619 ahorrara tiempo y dinero.
/ Puesto que nuestro transmisor multicanal puede entregarse ya preconfigurado siguiendo sus indicaciones,
se reduciran notablemente los costes de calibracion. Especialmente en el caso de los ingenieros de planta,

Ejemplo que deben poner en marcha muchas plantas de tratamiento de agua durante el aho, supone una clara
de calculo ventaja. En nuestro ejemplo de calculo le mostraremos claramente dénde estan sus posibilidades de
ahorro.

Instalacion que alimenta a 10 bucles

apr. 1 h Parametrizacion sin tarjeta SD apr. 1 h Parametrizacion para la tarjeta SD

por transmisor: : necesaria

1 h localizacion de averias (30 min por bucle),
tras la puesta en marcha se debe comprobar el
«comportamiento» del sistema

Un promedio de 15 instalaciones al aho = 75 h o —
(con una jornada laboral media de 37,5 h)
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