Separacion de fluidos Valvula de membrana multivias

Robolux / Modelo 2036

Cromatografia



/ Eficiencia en la cromatografia

Una empresa biofarmaceutica sabrica

constantemente productos de gran calidad, de forma seguray
economica. La maxima prioridad es evitar las contaminaciones
o mezclas de los fluidos. Por tanto, las exigencias sobre los
sistemas de fluidos y la maquina son maximas.
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¢ Desea optimizar su proceso de cromatografia y garantizar la calidad de su
producto final? Obtenga mas informacion al respecto en las proximas paginas.




Separacion de fluidos El desafio

/ Separacion precisa de fluidos / Optimice los pasos mas LaS va’lvulas
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Solucion con bloques con dos camaras en las que
los fluidos se pueden mezclar.



/ Separacion de fluidos con Robolux

Separacion de medios ———

Minimizacién de la contaminacion @

Gracias a la minima zona muerta y disefio fluidico optimizado
de Robolux, los sistemas cromatograficos pueden ser
limpiados con mas rapidez y sin residuos, incluso con fluidos
CIP. No hay mezcla de fluidos. Esto ayuda a eliminar costes y
contaminaciones, y garantiza la calidad del producto final.

Maxima-obtencién de producto final- oo

Para que al final de su proceso cromatografico pueda obt§
la maxima cantidad posible de producto final, que conlleva un
gran coste, debe evitarse que se produzcan mezclas. Mediante
una distribucion segura y eficiente, podra ahorrar dinero en la
obtencién y el vaciado de las columnas.

Valores anadidos

Aprovechamiento 6ptimo del espacio destinado a la EI
produccion

Su disefio extremadamente compacto facilita un mayor espacio
de operacion, lo que acelera los procesos de mantenimiento

y reparacion. Al pasar de las soluciones tradicionales a las
compactas valvulas Robolux aumentara su productividad y, con
ello, la eficiencia de sus instalaciones, sin la necesidad de un
espacio adicional.

Reduccidn.de.los.tiempos.de parada.................ccoo

Cuanto antes ponga en marcha su sistema después del @
mantenimiento, mas eficiente sera su tasa de utilizacion.
Robolux tiene dos asientos de valvula actuadas para una
membrana, por lo que el cambio de la misma reduce a la mitad
el tiempo en comparacion con las soluciones convencionales.



Evitar la mezcla

Separacion de fluidos

/ Ya sean com ponentes de Tres conceptos de fluido diferentes dan como resultado tres espacios muertos. El beneficio se basa en las
. . . . . / respectivas reducciones de mezcla de productos. El ejemplo de calculo muestra diferentes posibilidades

productos, disolvente o agentes de limpieza: Si las sustancias se quedan de ahorro a partir del ejemplo de un valor ficticio de 100.000 euros por cada 100 mi del producto final de

retenidas involuntariamente en las zonas muertas de las valvulas, esto Eizg]::l‘;ode cromatogratia.

contamina el fluido, con los consecuentes costes. Minimiza el volumen

muerto existente, reduces el riesgo de contaminacion y mejoras el tiempo del

proceso gracias a las menores distancias.
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Separacion de fluidlos ——— Evitar la parada de las instalaciones

/ Minimizar las paradas, aumentar la disponibilidad / Al contrario de lo E/;
que sucede con las valvulas convencionales de dos membranas, Robolux
funciona con una sola membrana. Asi ahorrara dinero en piezas de repuesto Ejemplo

y tempo en la sustitucion y el mantenimiento.

Robolux Modelo
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En una instalacién cromatografica hay muchas valvulas cuyas membranas normalmente deben ser
sustituidas una vez al afo. El siguiente céalculo muestra el posible ahorro de tiempo cuando se cambia una
solucién convencional por una Robol‘ux. En este ejemplo, presuponemos 30 valvulas en el sistema de
cromatografia para una solucién convencional. Con Robolux se necesitan tinicamente 15 membranas.

lucion tradicional

30 membranas
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Administracion 1x 9 min

1 5 membranas

oo

Administracion 1x 9 min
Logistica 1x 7min__ : _ lLogistica 1x 7 min
Sustitucion 30 x 990 min Sustitucion 15 x 495 min
Calidady 30 x “‘ 360min | Calidady 15X 180 min
documentacion ! ! L documentacion
Tiempo total necesario: ~ 1.366 min Tiempo total necesario: 961 min

= casi 23 horas
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